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Yerfftbren zur HerstelXung elnes BeutelSj Insbesondere 
Standbeute^ axis therpoplastxgchem Kunststorf » 

Die Srflaclvmfi betrifft einen Beutel, insbesondere eiuen 
Standbeutel aus therrooplastlsohem Kunstfttoff, weloher aus 
zwel BeuteXwKnden und einem elngefalteten Boden in %'**- 
W(»m bes^aht uad dessen ^iteiisoh«r«lAuiisen sloh iXbeT die 
ge^anibe 6«tttellttnge 9r8tr«okea uad so dem Beutel elnen 
Xest«a Stauad geben, d»diu>o2i sek^ittuselohnet^ daS innerhalb 
d«tr 4«n Beutel b«cr«azead9a Raxidsoliif«iAuiigea das Yoiumen 
einezigeade HaftcebwelAuzisen oder Baftklebuzisen (5« 6# 7« 
8 und 9| vorgeaojBpaea werdeii« diie mtoh bel 6tark€m Druck- 
a]istlec'~duroh StoS oder der^^eiohett tellwelse* oder ganz 
liSsmn, so dafi ^die SpaimuxtgS6plts«a durob Ztuiabate des Yo- 
Imeiis an diesen Stellcn sedXapft irerdea» uad imt eiae 
2us«tz«nmelduas zur Haiqjtaameiduac P 17 <S1 259*8 von 25 . 
4. 1968 

Ss siod Beutel bekanat« die •ln« eiagef altete Bodeaf alte 
aufwelsea* Is siad aueth Beutel bekaant^ die Ober die ganze 
Sttiie LKnsssebweltuasea uad lot Bsreloh der Bodenfall^e 
Sabrit* hptm JCianrensebireli\msea aufireisen* Pie SebrBs* oder 
KurTeasehwelSuasea verbladea die Bodeaf alte jelt den bejtdea 
SelteatrHadea* Sle elad Jedaob starr« dm sle als feste 
Sohweitungen stdaeht elad» Starke Sttfie uad Belastuasen 
wlrken auf die als Kaad* oder BegreazimgsaXhte ausgebll* 
detea SehweiSiiagen dlrekt ein« die ala starr zu beseieb- 
aen slad* Bine VergrOfieruag des Volumeas la dlesem Bereleh 
kana aur auf Xosten der Debnuag des Folleaaiaterlals ge- 
sobeben* Xst die BeansprUehuag Jedoob grtSBer, wird die 
liaht Oder der Beutel an diesea Stellen zerstOrt. Auob 
Fllobeasobireifiuagen briagea bier kelaea Xrf'olg* 

Bfti deiii erf IndimgsgeiBibBen Beutel irerden aufier den f esten 
RauBd-' Oder BegrenzunKsnShten xioah sogenannte.Haf tachwelsp* 
suBcen Oder Haftklebimgen vorgenommen^ ^^^^^ Haftsohwels^ 
ftfpgen Oder Klebungenj die den festen Rand-^ oder Begren* 
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zungsnMhtea vorgelagei?t sind, dienen als StoSdampfer bei 
Belastungsspitaen. 3ie losen sioii feeiiweise oder gaaz 
und vergrBflern das Voliimen. Vorzugsweise werden die Haft- 
schweiBungen oder ELebungen iitt Bereich der Bodenf alte 
vorgenonnen, tmd zifar so, daS der Boden in elner unnatiJr- 
lichen, das Volumen exaepgenden Las« gehalten wird, 
Diese Haf tschweiflimgen w^den bel niedriger Temperatxjr 
vorgenonmen, so daS keine richtige Schweiflung zusfcande 
kowBt* Der Boden iaebt oder pappt sozusagen nur an den 
SeltenMladen, und zwar so stark, dafl die Yerbindung alien 
noraaXen ^anspruohimgea widersteht. Erst stSrkerer Druck 
ISat die Verbindung teilweise Oder ganz, woduroh dem Boden 
die Magliehkeit gegeben wird, seiner Fora entsprechend die 
gOnstig^ lage einzimebiaen in be«us auf ein Maximum des 
VoluniBiis. Erst dann wirken die inzwisohen gedaapffcen und 
von den Spaunungsspitzen befreiten Beanspruchungen auf 
die BegrenaungsnShte bz». auf das Folienaaterial selbst 
ein, Duron die VergSfieruog des Volunens an den kritlscheh 
Stellen wird der erfindungsgemiiae Beute^ alien gestelltea 
AnTdTderungen gerccbt, er wird in hSohsfcen MaBe f aU- und 
bruohsidher* 

Das errindungsgemMSe Prinaip von Haftsohweiflungen bzw. 
KLebungen beschrSnkt . sich ntoht auf den Standbeutel allein, 
Haftsolaieiaungen und Klebungen kSnnen bei alien Beutelar- 
ten und foraen aagewandt werden, ebenso bei Flaschen. 
Dosen und BehElter aller Art. Die Ausf iUmung von Haft- 
sohweiflungen ist an keiias Form oder Linienart gebunden, 
sie kBnnen Uberall dorfc angeordnet werden, wo es zweck- 
maSig erscheint. Das iaeSt, sie kBnnen den Rand- uder Be- 
grenzungsHMhten unsiittelbar vorgelagert werden. als ge- 
sohlossene linien, sie kBnnen aber auch abwelchend von 
dlesen iiatergebracbt werden in Punkten, Linien, Strichen 
und in Jedwedei^ Gestalt und Form, so dies zweckmSflig er- 
scheint, 'sie kBnnen aber auch in Form von Verzierungen 
und Ornamenten Uber die Beutelf ISche vor allera dort, wo 
es gilt, Hfihte vor hohen Stofibelastungen zu sohUtzen, 
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varteilt; utttersebf aobt werden« so auch aXs SolirKg-> l»zir« 
QuernBhte iia Bereioh der Bodenf &lte« ohne daS der Bahmen 
der Erfindung ilbersohritten wird* 

Eln weifcerer ErfXndungsgedanke bef aBt sidh mlt der Ver- 
schliiBnaht* Auob hler kaon elne HaftschMelfiung bzw. KLe- 
buxig vorgelagert werden, dies evtl. In Verbindung mit 
elzj^m iQxr«iBverschlii£ bzir. AufreiSversohltiS Oder Auf zleii- 
yiersohluS* 

Erf Uadungseeia&fi kSiuien iSa^ Oder AufreifiTesscSisse la ver- 
sobledener Ausftihruag iind en belieblger SteXXe der (KH»r« 
f IXehe des Standbeutels tmtergebraoht werden. Beispiels- 
weise k&nnen dlese Auf zlehverschlUsse^ die aiis iedem be- 
liebigen Material gerertigt seia kSanen^ beim SahlieBeit 
der NlUite sait iiatergebraoht trerden. I>as t3^flt> sle ktfnnen 
in die Naht gelegt werden^ sie kSnnett aber auoh in den 
Seitenteilen oder im Boden aageordnet sein. Dabei loom 
Jede beliebige Fwm aagewendet ifer<i«$n, axioh mehrere, z. B* 
si^rsnaig anfl^ordnet* Die Offnimt, kann vorher in das 
BeutelaateriiPL gestanzt Oder perf oriert und tib^klebt Oder 
tibervohireiBt weirden* Der Aufziebstreit'en kann auob auf das 
Beutelmaterial aufgesohwelfit werden, dies vor, w&hrend bzw. 
nach Anbringung der Verschlufinahte. Beim Auf sohweifien eines 
Bandes z« B* aus festerem Material wird der Stempel bzw« 
die Elektrode so geformt« daS diese im spltzen Winkel ver- 
l&uf t« so da& laeim AuTzieben erst Ton der Spitze beginnend 
das Beutalttaterial aufgerissen wird. Bine Perf oriening oder 
Einstanzxmg kann das Aufrei^n begOnstigen. 

. 

"Sr weiterer Terf olgung dieses Erf indungsmerkmals kaim die 
ftufiere Farm des Beutels in jedwede zHeokaSBige Farm abge* 
Kniclert werden* So kann z« B» die cLne oder beide SeltennHhte 
abgewinkelt ausgetilbrt werden, so da0 der Beutel eine Ter- 
JtUigimg zum Ende bin aufweist. In welches oder in dessra 
MMbe der Auf ziehversoidufi gelegt wird« Ein Auf ziehver* 
schlua Hsadp^ftueh^aus einera Spezialklebestrelfen besteben, der 
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atiT den Beutel aufgebracht ist und beiin Abziehen die Naht 
Oder Beutelwand trennt* evtl« bei einer bestinunten Tempera- . 
tur. 
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Die N^t'e selbst werden nach. einem weiteren Merkmal der Er- 
finduaog mit einem Werkzeug ausgefiihrt, welcliea abgerundete 
Eanten aiifweist. Die mit so einem Werkzeug iiergestellten 
Verschweissungen weisen hShere Pestigkeiten auf als solcliey 
die mit einem: scharfkantigen laergestellt worden sind. Bei 
letzteren kommt die Eerbwirkun^ zum a?ragen. Dieser Umstand 
kann selbatverstandliGh aucli bei der Gastaltung einea Abreiss- 
bzw, AufzieJxversclLLusses angewendet werden* 

Der erf indungsmassige Beutel iat weiter dadurch. gekennzeichnet , 
dasa er mit einem Verschluss auslgestattet werden. kann, der aicii 
dtircix Abachrauben 8ff nen und wieder verachlieasien lasat* Ea 
kann -gicii hierbai auch nam einen Abreissverschluaa handeln, wie 
dieser in Pigur 8 dargestellt ist, dadurch. gekennzeichnet, dasa 
sich. der abgerissene Verschluss als Korken ztim Schlieasen des 
Bntleerungsstutzens wieder verwenden lasst. Die Anbringung die- 
sea Verschlusses kaim z.B. so untergebraciit werden, wie es die 
Pigaren 8,9 und 11 zeigen^ Dies sind jedoclx niclit einschiranken- 
de Beispiele, sie konnen dariiberiiinaus gemass der Brfindung 
in jeder mogliclien Form und lage imtergebraciLt werden. Das An- 
bringen dieser Verschlusse kann z.B. durcli Auf schweissen auf 
einer flachen Polie gemass der Pigur 1o erfolgen, oder von 
innen, wie es in einem Beispiel die Pigur 8 zeigt,. Dazu werden 
zweckmassigerweise Verschlusse mit einem sohmalen Rand(23) 
verwendet* Bin wei teres Ausfiihrungsbeispiel in Verbindung mit 
einem Sciiraub- bzw. Abreissverscliluss zeigt die Pigur 9# Der 
Versoixluss wird auf die flache Polie aufgebrackt, die Polie 
anschJLieasend in Hut- bzw. Verschlussmitte gefaltet und die ge— 
bogenen bzw. abgewinkelten Seitennaiite vorgenommen, Wird die 
Paltung neben dem Verscliiuss vorgenomman oder die Aufbringung 
des VersolilUBsea entsprechend andera vorgenoxrmen, so entateht 
die in Piguzr 11 dargeatellte AusftLbrung. Ba ist selbstver- 
ateUidlich, dasa die angefilbrten Beispiela nich.t einaohrankend 
fUr die Anbz^ngung eines Veraoblussea aind, aondem daaa da- 
riiberMnauar alia Artan und Formen Verwendung f inden kdnnen, 
ohxia dasa der Rahman der Brfingimg ilbarachritten. wird* 
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Bin weiteres MerJonal der iSrf indiHig ist : dei' sogeiaamte Druok- 
beuteX. Bieser ist fUr iUllgtiter Jj&stiimat, -d^^^ 
namten "ianeren Druck" entwickeln, der sicili p& Eahmen der 
Pesti^eit des Beutelmate3?ials und der SdwreisOTaUte bewegt. 
Zum Sclnitze der Rand- oder BegrenzungsnSIite kam selbstver- 
Staiidlicli. sack die vorgenaimlje Haftsobweis^ung bzsw. Haf t- 
klebtang vorgesehen sein. FJir milgiiter , die einen imxeren • 
I^ek entwiekeln, wird ein Beutel in grSsserer, d.li. ISngerer 
Mefvibram genommen. I>as f riseli eir^efOll-^e Sut darf ein 
Taestiiacfees MaS an KillhShe nidht ttberschreiten, Vor der Ver- 
sohweissung baw. Anbringung der Verschlussnaiit wird die luf t 
mroh ZasaniBiendriicken der Beutelseitenwand^ entfernt. Das 
leere Oberteil des Beutels wird iiber dem Hillgut recbtwinklig 
Tungesclilagen. Die sicH dabei an den Seitemaabten bildenden 
Dreiecke warden nach irnien, also zur Beutelmitte umgelegt und 
der Best des leeren Oberteils darUbergesebiLagen. Das Ganze 
wird 2!.B. durcb einen Klebestreifen ge si chert, wie es Pigur 6 
zeigt. Ber sicb wahrend des Lagerns bildende Brack beansprucht 
die Seiten- tmd Bodemiahte bzw. die Haf tscbweissungen imd Haf t- 
klebungen tmd das Beutelmaterial. Burcb di^ im leeren Oberteil 
vorgenoamenen F&ltungen wird dieses nur gering beansprucbt. So 
ein Beutel mit innerem Brack lasst sicb einfacb dadurob Sffaen, 
indem das Klebeband abgerissen und das leere Oberteil entfaltet 
wird. Burcb die Vergrbsserung des Volumens f indet ein gewisser 
Bruckausgleicb statt, so dass beim Qffnen des Beutels keine 
Schwierigkeiten durcb ausspritzendes SUllgut entsteben, der 
Beutel kann nun auf normalem Wege entleert warden, 
Es ist selbstverstandlicb, dass dieses angefabrte Beispiel 
keine Einscbi^akung des Erf indungsgedankens ist. Bie Erfindung 
erstreckt sicb auf alls Beutelarten, BebElter und Plascben^ 
wo das Prinzip der VergrSsserung des Volui^ns zum Bruckausgleicb 
bzw. zu deren Beduzierung verwendet wird. 

Anband von einigen Beispielen soil die Brfindung nSber erlSu- 
tert warden. 
Es zeigsns 
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Fig. 1 bis 4 zeigeii Ansichfcen des Standbeutels mlt, 

verschiedenen Haf tsclxweifimsen im Boders^ 
teil land AufreiflverschlUssen. 

S'lg» 5, 6 Mm 7 Zeigen einen Standbeutei mit gefalteteiB 

Oberteil als Druokausgleich tiSr besfeiiaaite 
ytaigfiter* 

zeigen Standbeutelausschnitte mit ver- 
sohiedexjen Entleerungsstutzen ia ver- 
schledezier ftriMendung* . 



Fig. 8, 9, to 
uad 11 
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Die Fig-uren 1 bis 7 zeigen versoliiedene Arten von Haf t- 
verschweiJBungen, wie diese in der Zone des Bodens ausge- 
fiihrt warden konneji. 

Der Standbeutel bestehtj wie bereits in der Kauptanmel- 
dimg besGbrieben, aus stwei Seltenf ISehen 1 uad einem ge- 
f alteteia Boden 3, der sich so an die Seitexif lachen 1 an« 
sohlie fieiid dafi er ein "W^^ mit diesen bildet* tier Stand-* 
beutel kann.. aus einer elnSigen Folie 1 gef altet werden, 
er kann aber auch aus zwei Folien 1 und einer dritten, 
gef alteten spdenf olie 5 besteiien. Die Bodenf olie J kann 
aus dem selben Material^ wie die Seitenflaohen bestehen> 
d» bo aus einfaofaem Oder Verbundmaterialj sie k&ori aber 
auch ge nach den Erf ordernissen diinner Oder dicker sein 
Oder aus Material einer anderen Zusammensetzung* 

Die Herstellung des Beutels erfolgt mittels zweier Langs- 
schweifiungen 10^ die sich tiber die. ganze H6he des Beutels 
erstrecken, einschliefilich des Bodens ;5 und mittels der 
Bodenschweifiungen die die Bodenf alte mit den Seiten- 
f lachen zu einera "W" verbinden# Gleichzeitig wird die 
Bodenf alte durch Haftschweifiungen 5 9, wie sie in ver- 
schiedener Ausftlhrxxngsf orm in einigen Beispielen in den 
Figuren 1 bis 4 zu erseheji sind, mit den Seitenwanden ver- 
bunden* Die Heft- bzw* KlebeschweiBungen 5-9 geben dem 
Boden 3 die erf orderliche Blast izit at ^ sie wirken bei ^ 
plotzlioher StoBbelasttingi wie Wellenbrecher 15sen sich 
teilweise und kSnnen den Spannungsanstieg durch elasti- 
sohes Mitschwingen groBtenteils komplizieren» Diese An- 
ordnving ist SuBerst wichtig> denn starre SohrSg* Oder 
BogenschweiBungen stUtzen sich auf deren yeraxUcerving 
in der Seiten- und Bodennaht \md beanspruchen diese Par- 
tien we it Uber das Normale* 
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■ Die Haf tsoiiweiJStmgen 5-9 kSnnen gleichzeitig mit der Boden- 
randversc]awe±6\ms 4 ausgefiihrt werden, vrahrend die L^iigs- 
schweiBiingen 10 z. B# aiischliefiend angebraciit werden. 

Die gefullten. Standbeutel werden mit einer oberen. Ver- 
sohlufinaht 11 versehen, Hierbei ist es raaglich, einen 
Streifen 12, 12a und 14 aus festerem, aber thermiscli sie- 
gelfaiiigem Material rait einzusciiweiflen, Der Streifen 12 
kann. aueh aus Verbundmaterial Oder jedwedera anderen Mate- 
rial seia tmd dient zxm AiifreiBen der SchweiBnaht bzw. 
des Beutels an der betreffenden Stelle, tffenn dieser ent- 
leert werden soli. Der AbreiBstreifen 1> ist Slmlicli z, B» 
dem einer Zigareijtenpackung und ebenso zu bedienenj, wMiirend 
es si oh bei dein in der Fig. 5 angedeuteten Streifen in 
elnem weiteren Belspiel mn einen aufgeklebten oder aufge- 
schwelBten Streifen 15 liandelt, der so beschaffen ist, daiS bei 
seinem AbreiBen der Beutel ISngs der SohweiBnaht des Streifens 
14 zxir Eritleerimg aiif gerissen wird. 

Diese Beispiele wlrken nicht als elnschrankend, es sind 
^elbstverstandlioh alle MSgliohkeiten von AbreiBversohlUssen 
mit eingesolilossen. 

Die Fig. 5 bis 7 zeigen eln weAteres Gharakteristikura des . 
Standbeutels filr FUllgUter mit einem sogenannten "imeren 
Druck". Der Beutel wird in diesem Falle nioht gaftz ge- 
ftillt; Belra Anbringen der oberen VerschluBnaht 11 ist 
Sorge zu tragen, daB die Hestluf t vor dem Verschweifien ^ 
duroh ZusararaendrUcken der Seltenfolien bis zu einem ge- 
wissen Grade entfernt wird. Das leere Oberteil 16 wird 
hlerauf oberhalb ties Etillgutes wagrecht urageknickt, die 
beiden sich bildenden Dreieoke 17 naoh Innen geljogen und 
der Rest 18 des Oberteiles 16 darUber geschlagen. Die so 
ausgeftlhrte Faltung wird z. B. dtirch ein Klebeband 18 
flxlert. 

BAD ORIGINAL 
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Vor clem Entleeren wird das Klebeband 19 entfernt, die 
Faltms geplattet wodurch der Beutel v/ieder eeinc Atxs- 
gangslage annimmt. Der "innere Druck" wird durch die"Er- 
welter W des BeutelvolOjnens abgebaut, aer Beutel katin^ 
nun z. Br durch AbreiBen des aufgeGchwexBten Streifens 15 
miihelos geoffnet werden. Ohne Druckentla^ang ware das 
FUllgut belm Qffnen des Beutels nlcht zu halten. 

Die Fig. 8, 9 und 11 zeigen weitere Belspiele von Schraub- 
bzw. Abreifiverschltissen und deren Anbringung. In Flg> 8 
wird iii dem dargestellten Beispiel der Kopf 20 zur Ent- 
leerung abgerissen. Die AbreiSstelle 21 weist eine Ma- 
terialverengung auf . Der AbreiBkopf 20 kann so geformt 
sein, dafi er als Korken wieder Verwendung finden kann. 
in vorllegendem Beispiel ist eine Seitennaht 25 abgewin- 
kelt ausgefiiluct. Beide Seitennabte 25 tor II 0 reiclaen iiber 
die gesamte Beutellange. Der Verschlufl ist am oberen Ende 
26 der beiden Seitennahte 25 und 10 angeordnet. 

m Pig, 10 vrird in einem Beispiel der VerschluB 22 im 
ersten Arbeitsgang auf die Folie 1 flach auf geschweifit, 
m Abstanden von Beutelbreite . Hierzu wird vorzugsweise 
ein VerschluJa mit engem Kragen 2? verwendet. Die so be- 
stuckte Folle wird hierauf zu den Seitentellen 1 gefaltet 
und die abgewlnkelten Seitennahte 24 angebracht. Die 
sSchwelBungen im Boden 3 erf olgen. vorher, wie bereits er- 
lautert, 

Eine andere Anordnung des Entleerungsstutzens zeigt Fis^'^'*' 
der nur auf einer Seitenf laohe 1 aufgebracht wird. - 

Die seitennaht 27 im Dex^ch der Eodenfalte wird bei Ver bund, 
material mit der Temperatur geechwexBt, die der Folle mit 
hSherem Schmejzpunkt entspricht. Bei gleichem Schmelzpunkt 
wird in Kombination mit den HaftschweiBungen eine nioht 
haftnende Zwlsot^nlage in die Eodenfalte eingebraoht. ^^^^^^^^ 
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Pat ent ang priiclie 

1 . ) Beutel , Insbesondere Standbeutel aus tlxermoplastlsclieiu 
Kianststoff oder Verbimdmaterial, bestehand aus zwei Sei- 
temMtidiBxt mxt elaigefaltetem Boden oder zwe± getremiten 
Seltenwanden und einer dritten vo^^gefalteten Bodeitfolle, 
wobe± der Boden m±t den Seite2XirM.nd6n ein ^'¥** blldet und 
isst^ei sieii fiber die gesamte BautellSiige einscblleBllch des 
Bodes^ erstreckende Seiten- land/oder Bands olive iBtmgren da- 
diarcii gefceimzeiclmet, daB innerhalb der den Beutel begreix- 
ssenden Randsclilireifiiangen das Vblumen elnengende Baf tsciiweis- 
simgen Oder BiadrtkXebimsen (5* 6j 7» S tmd 9) vorgenoimnen 
weisien, die sioli bei starkem Bruokanstieg dtirch Stofl oder 
deri^lelolien taaJLwelse oder ganiz ISaen, so daB die Span- 
nungsspitzen diarob ZunaHn^ des Volxuneiis an dlesen Stellen 
gedS^mpft werden^. 

2« ) Bentel nacli Ansprucb 1 , dadurcJbi ^^ekennzeichnety daB die 
iiartsciiweifluneen ^lelcli^eitls oder nacb den Ifeupt-- 

Oder RandscbweiButigen (10) ait verminderter Temparattir 
imd/oder angerundeten Kanten des SclxweiBwerkssetiges vor*^ 
genommen werden» 

3») Beu-fcel nacb den Anspriiclien 1 tind 2, dadtirch. gekennzeicli- 
net^ daB sie in glatter, riacher Form gefertigt werden, 
irnd daB die HiartscliweiBimgen bizw. Iiaf*tklebungen vorzugs- 
weiae im Bereicb. der Bodenf alte vorgenommen werden. 

km) Beutel nach den AnsprQcben 1 bis 3» dadnrcli gekennzeicli- 
ne^tt daB die Bodenfalte (28) dnrcli die BaTtscliMreiBiingen 
Oder BiGtf tklebnngen mit den SeitenwSnden in einer unnatiir- 
licben, das VoXnmen einenganden Lage verbunden ist» 
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Beutel xi^ch den Jinspriicheii 1 bis 4, dadurch. gekeimigieicli- 
net, daB die Haf tacliweiBmi^en oder Haf tklebungen in nicttt 
tmterbrocUenen Maliten, die sioli unmittelbar an die Rand- 
soliweiStmgen anscblieBen, ausgefiihrt sind. 

Beutel nacb den Anspriicben 1 bis 5t dadtircb gekeimzeicb- 
net, daJS die HartscbweiBimgen oder Haf tklebtingen in nicht miter 
brocbenen Nabten ausgefiibrt sind und teilweise sicb nicht lan- 
mittelbar an die Rands cbweilBnngen anlebnen, daJ3 sie davon ab- 
weicbend auch als selbstandige ScbragscbweiBmigen an irgend- 
einer Stelle im Beutel uiid besonders im Bereicb der Boden-- 
falte ausgefubrt werden* 

Beutel nacb den Anspriicben 1 bis 4, dadtircb gekennzeicb- 
net, daB die Haf tscbweiflungen oder HaTtklebtingen In Form 
von unterbrocbenen Nabten, Punkten, Linien, Piguren und 
Qrnainenten isur Eine ngung des Beutelvolumens angebracht wer^ 
den. 

Beutel nacb den AnsprUchen 1 bis 5 und 7» dadurclt gekenn- 
zeicbnet, daB die HaTtscbweiBungen oder Haftklebungen aus 
ganzen und unterbrocbenen NShten in irgendeiner Kombination 
angebracbt werden. 
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